LES ALUMINIUMS

W WILLIAMS Devis descriptif

Garde-corps modeéele Moderne verre

Produits

Les garde-corps en aluminium assemblés mécaniquement se conforment aux normes du Code National
du Batiment en vigueur.

Matériaux et détails

Tous les composants utilisés pour la fabrication des garde-corps sont des extrusions en alliage
d'aluminium de grade 6063-t5 ou supérieur.

La base est en alliage 369 moulée sous pression.
Les adaptateurs muraux sont composés d'alliage 380 moulé sous pression.
Les poteaux couramment utilisés mesurent 3" x 3" ou 1-3/4" x 1-3/4".

La visserie est en acier inoxydable et les ancrages sont en acier gradé avec recouvrement anticorrosion*.
Les produits standards permettent de cacher les ancrages dans les bases et les adaptateurs.

Le verre standard est clair, trempé et a une épaisseur de 6mm. D'autres types de verres sont
disponibles*.

Fini du garde-corps

Les garde-corps sont offerts dans une variété de couleurs standards de type Duracron™. Des couleurs
hors standards et d'autres types de finis sont aussi disponibles*.

Fabrication / Installation

Les garde-corps sont pré assemblés en usine. Livrés sur le site, ceux-ci seront installés conformément aux
plans et devis ainsi qu'aux normes en vigueur du Code National du Batiment.

Aluminium Williams offre aussi la prise de mesure et l'installation des produits architecturaux
manufacturés dans ses installations.

Approbations

Les dessins d’atelier seront soumis a un ingénieur certifié pour approbation, si requis™*.

* Des frais peuvent s'appliquer.
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